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Titolo modulo

Durata - ore

Figura professionale

Prerequisiti Formativi

Prestazione attesa
al termine del modulo

Contenuti

Metodologie didattiche

Modalita di verifica
della prestazione
attesa

EFFETTUARE SALDATURE CON IL SISTEMA TIG SU LAMIERE E
TELAI

32 Codice MET106

Carrozziere [56]

Nessuno

Saldare, utilizzando il sistema TIG (Tungsten Inert Gas) acciai al carbonio, acciai speciali
e materiali saldabili diversi dalle leghe Fe-C, scegliendo opportunamente in base al
materiale da saldare, il materiale d'apporto, il gas di protezione e I' elettrodo, preparando
i pezzi da saldare e regolando i parametri di saldatura dell' impianto (tensione, intensita
di corrente, portata del gas di protezione)

* La simbologia delle saldature (norma UNI 1310)

« Caratteristiche dei materiali in relazione alla saldatura: saldabilita degli
acciai e delle leghe

 La saldatura a TIG (Tungsten Inert Gas): L'impianto e i suoi componenti
essenziali, tipi di corrente elettrica e generatori di corrente, tipi di gas di
protezione.

* Classificazione ed identificazione delle bacchette di materiale d'apporto
per la saldatura TIG.

» Classificazione ed identificazione degli elettrodi di tungsteno

* Attrezzature di supporto al procedimento TIG

* Indicazioni operative per la sicurezza e prevenzione degli infortuni nella
saldatura TIG

Metodologia Lezione frontale con l'utilizzo di strumenti e software
prevalente dedicati

Metodologie Dimostrazioni ed esercitazioni pratiche di interventi,
di prossimita formulazione di domande e osservazione

Test a domande chiuse e/o aperte e simulazione teorica di un intervento
con osservazione delle modalita adottate



(orrelazioni - Modulo profilo professionale AGENZIA DEL LAVORO

Area di attivita

Competenza

Abilita

Conoscenze

Ripristino della parte telaistica del veicolo

« Predisporre il banco di riscontro a dime
* Mettere in dima il veicolo
* Sostituire le parti non riparabili

Battilamiera

* Tagliare parti complesse

 Spuntare parti complesse

» Raddrizzare con allineamento e riquadro porte e cofani
» Raddrizzare ammaccature

 Asportare residui di saldatura

Intervenire sul telaio dell’autoveicolo per ripristinare le sue caratteristiche
originarie

Intervenire sulla carrozzeria danneggiata per ripristinare forma e
funzionalita

* Riconoscere la tipologia e le caratteristiche delle parti su cui intervenire
* Interpretare le schede di riparazione del veicolo

» Approvvigionare i materiali

» Adottare le misure di protezione per la carrozzeria e per gli interni

* Scegliere I'attrezzatura per I'intervento di ripristino

« Utilizzare tecniche di ripristino della parte telaistica

* Intervenire nel rispetto delle norme antinfortunistiche

* Riconoscere la tipologia e le caratteristiche dei materiali

» Utilizzare tecniche di intervento

« Utilizzare le attrezzature per piccole riparazioni

* Verificare la precisione delle operazioni

« Utilizzare tecniche di intervento nel rispetto delle norme antinfortunistiche

* Tipologie e caratteristiche dei telai

* Tipologie e caratteristiche dei materiali per gli interventi
* Tipologie e caratteristiche delle tecniche di intervento

» Tecniche di utilizzo dei banchi di riscontro

* Antinfortunistica nell’intervento sul telaio

* Tipologia e caratteristiche delle attrezzature

* Antinfortunistica nell’intervento sulla carrozzeria



	Titolo modulo: EFFETTUARE SALDATURE CON IL SISTEMA TIG SU LAMIERE E TELAI
	Durata - ore: 32
	Codice: MET106
	Figura professionale: Carrozziere [56]
	Prerequisiti Formativi: Nessuno

	Prestazione attesa al termine del modulo: Saldare, utilizzando il sistema TIG (Tungsten Inert Gas) acciai al carbonio, acciai speciali e materiali saldabili diversi dalle leghe Fe-C, scegliendo opportunamente in base al materiale da saldare, il materiale d'apporto, il gas di protezione e l' elettrodo, preparando i pezzi da saldare e regolando i parametri di saldatura dell' impianto (tensione, intensità di corrente, portata del gas di protezione)
	Contenuti: • La simbologia delle saldature (norma UNI 1310) 
• Caratteristiche dei materiali in relazione alla saldatura: saldabilità degli acciai e delle leghe 
• La saldatura a TIG (Tungsten Inert Gas): L'impianto e i suoi componenti  essenziali, tipi di corrente elettrica e generatori di corrente, tipi di gas di protezione. 
• Classificazione ed identificazione delle bacchette di materiale d'apporto per la saldatura TIG. 
• Classificazione ed identificazione degli elettrodi di tungsteno
• Attrezzature di supporto al procedimento TIG 
• Indicazioni operative per la sicurezza e prevenzione degli infortuni nella saldatura TIG

	Metodologia prevalente: Lezione frontale con l'utilizzo di strumenti e software dedicati 
	Metodologie di prossimità: Dimostrazioni ed esercitazioni pratiche di interventi,   formulazione di domande e osservazione 
	Modalità di verifica della prestazione attesa: Test a domande chiuse e/o aperte e simulazione teorica di un intervento con osservazione delle modalità adottate 
	Area di attività: Ripristino della parte telaistica del veicolo

• Predisporre il banco di riscontro a dime
• Mettere in dima il veicolo 
• Sostituire le parti non riparabili 

Battilamiera
• Tagliare parti complesse
• Spuntare parti complesse
• Raddrizzare con allineamento e riquadro porte e cofani
• Raddrizzare ammaccature 
• Asportare  residui di saldatura 

	Competenza: Intervenire sul telaio dell’autoveicolo per ripristinare le sue caratteristiche originarie

Intervenire sulla carrozzeria danneggiata per ripristinare forma e funzionalità 
	Abilità: • Riconoscere la tipologia e le caratteristiche delle parti su cui intervenire
• Interpretare le schede di riparazione del veicolo 
• Approvvigionare i materiali 
• Adottare le misure di protezione per la carrozzeria e per gli interni
• Scegliere l’attrezzatura per l’intervento di ripristino
• Utilizzare tecniche di ripristino della parte telaistica
• Intervenire nel rispetto delle norme antinfortunistiche
• Riconoscere la tipologia e le caratteristiche dei materiali
• Utilizzare tecniche di intervento
• Utilizzare le attrezzature per piccole riparazioni
• Verificare la precisione delle operazioni
• Utilizzare tecniche di intervento nel rispetto delle norme antinfortunistiche
	Conoscenze: • Tipologie e caratteristiche dei telai 
• Tipologie e caratteristiche dei materiali per gli interventi
• Tipologie e caratteristiche delle tecniche di intervento
• Tecniche  di utilizzo dei banchi di riscontro 
• Antinfortunistica nell’intervento sul telaio 
• Tipologia e  caratteristiche delle attrezzature 
• Antinfortunistica nell’intervento sulla carrozzeria 



